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Egenskaper

Birsta PC-Skarmar ar en produktserie framtagen for montage pa bifinth nymonterade
rackessystem. Grunden for produktserien ar atirderskall paverka grundréackets
egenskaper. Utformningen av Birsta PC-skarmarenariberoende pa grundrackets arbetssatt
vid pakorning, man kan indela racken i tva huvudgatier beroende pa om infastningen
mellan stolpe och navfoljare ar utformad for aistar eller halla vid pa pakorning.

Inledning

Montagearbetet kan indelas i nedanstaende p unétekammer att behandlas i
arbetsbeskrivningen var for sig i nedanstaendeimgdn

1) Planering:

2) Lossning av material:
3) Egenkontroll:

4) Sakerhet:

5) Etablering:

6) Montage:

7) Lagning av zinkskador:
8) Avetablering:

9) Reparationer:

10) Underhall:

11) Ritningar:

1) Planering:

Det ar i detta lage som projektets kvalitet ochdsghiet avgors. Ett val planerat montage ar en
god forutsattning da man vill uppna hdog kvalitet ged logistik, ett jobb utfort med sakerhet
samt nojda medarbetare.

Samtliga inblandade parter bor i god tid ha distatt&rutsattningarna for montaget och
kommit 6verens om hur det skall ga till.

Det ar viktigt att bade bestéllare och entreprémdnedvetna om vilka atagande som var och
en skall svara for. Dessa samordnas bast genorkoguekt.

Planera leveranser samt montage i god tid. Sanilbdandade parter skall halla varandra
underrattade om andrade forutsattningar.
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2) Lossning av material:

M aterialet lossas och placeras lampligen dar mentsicall ske, detta sa att ontdig hantering
pa arbetsplatsen undviks. Hantera materialet varsamand stroé av tra som underlagg till
material som ej ar placerat pa pall.

Vid lossning kontrolleras att lossat gods Overdisster med fraktsedel. Godset skall
kontrolleras sa att inga synliga skador finns. Aelder avseende kolliantal eller skador skall
noteras pa fraktsedel och avsandaren skall omgdendaktas.

3) Egenkontroll:

Réackesmontdr skall utfora och i lampligt dokumesdavisa egenkontroll, vilken minst skall
omfatta nedanstaende punkter.

Kontrollpunkter Montage av Birsta Pc-skarm.

M aterialet &r kontrollerat efter leverans till arbglatsen med avseende pa skador och antal
Linjeféringen &r kontrollerad

Hdojden ar kontrollerad

Samtliga skruvforband ar monterade och atdragna

Eventuella mindre skador pa varmforzinkningen etiéiningen &r behandlade

Eventuella zinkklumpar och taggar ar borttagna

4) Sakerhet:
Da montage ofta utfors i en trafikerad miljo arexdletsaspekten mycket viktig.

Att maxlaster inte 6verskrids dvs max 200 kg/skigh max 2000 kg med bara lyftoket.
Se Bilder sid 7.

5) Etablering:

Senast vid etablering skall montorer informerasfimfera sig om forutsattningarna som rader
pa arbetsplatsen. Se punkterna 3 och 4.

6) Montage:

Forst monteras grundracket enligt separat momagruktion.
Det forsta momentet &r att pc-skarms faste mosimicbefintligracke. Darefter monteras
ramstycke fast pa de fastena enligt ritning..
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Nu kan sjalva skivmontaget bdrja . For detta kianbil och garna med rotator (bild 2) och
lyft ok (bild 3) anvandas .

I montagestéllet (bild 4) tas skyddsplasten bolt dérefter monteras forstyvningsjarnen
pagdessa skall endast dras till [tt anliggning..

Lyftoket placeras pa skivan och de nedre tappadnaket styrs in i de avsedda hélen i
forstyvningsjarnen (bild5) .

Skivan hélles i dverkant med krokar pa lyftokandéses med vingskruv for hand.(bild6)
Skivan lyftes paplats och tas emot av montorer sanustyr den sista biten

Kranforaren skall standigt vara placerad sa nama swijligt och anda med 6verblick 6ver
arbetsplatsen.

En montor haller skivan med sugklockehandtag medamaonterar klamlisten utifran .
Nar klamlisten ar pa plats sakras den innan skivsgors fran lyftoket.

Atdragning av skruvar med som héller pc-skivanll ska&med forsiktighet tills
gummibrickan svaller nagot.

7) Lagning av zinkskador:

Lagning av eventuella zinkskador utfors enligt &/E61.

8) Avetablering:

Avsyning avseende hojder och allmant synintryck.
Egenkontroll enligt punkt 3 skall vara utférd samtld, och kopia dverlamnas till
bestallaren (kund).

9) Reparation:

Allt skadat material skall bytas omgaende. Med akatenas dar materialet ar forsvagat t.ex.
djuparepor, revor, veck och dylikt.

Att byta skadade detaljer efter pakorning skiljeriate fran vanligt montage forutom
demontaget. Tank pa att det kan finnas stora spgami det pakorda racket.

10) Underhall: Ett minimum av underh&ll &r en &rlig okularbesikipimed avseende p&
skador och allméant utseende samt kontroll av bodlinjeféring efter belaggningsarbete.

Allman rengoring
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- Anvand ljummet vatten med en mild saplosning dileshallsrengoringsmedel typ
Ajax.
- Skdlj skivan noggrant med kallt vatten.

Sarskild rengoring:

- Fotogen eller lacknafta (white spirit) ar vantigeffektiva for borttagning av farg,
markpennor, black, lappstift, klistermarken etc.

- Se till att dessa rengoringsmedel ej kommer takinmed sagade kanter eller
borrade hél eftersom de senare ej ar tackta medH8RARbelaggning.

- Tvétta skivan med varmt vatten med en mild samiigsefter borttagandet av fargen,
lap pstiftet, etc.

- Skdlj skivan noggrant i kallt vatten.

TANK PAATT INTE:

- Rengora Pcskivor i hett solsken eller vid hdgre temperaturer.
- Anvanda nétande eller starkt alkaliska rengoninegel.
- Skrapa aldrig skivorna med skrapor, rakblad elredra skarpa instrument.
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Zbirsta

Skiviyft
Max last 200 kg
RBurstaverkor AR




